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Ozet

Seri ve fabrikasyon triinlerinin hizla cogaldig: giiniimiizde,
el sanatlarinin yagamas: mucize gibidir. Teknolojiyle birlikte
yeni trinler, hayatimizdaki bircok kavramu silip yok etmigtir.
Kalayalik, bakircilik, kegecilik, hasirailik, nalbantlik, esanscilik,
semercilik, kagikqilik, urgancalik, tas isciligi ve ¢omlekgilik
gibi onlarca meslek teknolojiye yenik digmuglerdir. Tiim bu
mesleklerin ayn1 zamanda ulusumuzun kiltir degerlerini
barindirdig: bilindigi halde, kaybolmalarinin éniine
gecilememigtir. Belki de bunda en buyiik etken, halkin bu
urinlere artik ihtiya¢ duymamasidir. Ancak halkin ihtiyag
duydugu ve hatta giderek tuketimini arttirdig1 geleneksel
mesleklerde de durum farkl degildir.

Turk kaltiri, gercekten ¢ok zengin ve renklidir.
Anadolu'nun hemen yer yerinde kayit altina alinmamusg bir
gelenek mutlaka vardir. Bursa bigcaklari bunlardan sadece
biridir. 700 yillik tarihi olan Bursa bicak¢iligi hakkinda ne yazik
ki saglam bir kaynak bulunmamaktadir. Bu durum, akademik
anlamda inceleme ve aragtirmalar1 zora sokmaktadir.

Geleneksel el iiretimlerinin kargilagtigi en buyuk
sorunlardan biri zahmetsiz ve seri uretimdir. Bilindigi gibi seri
tretim maliyetleri dugiiriirken, usta-cirak gelenegini de ortadan
kaldirmaktadir. Onceleri babadan ogula takilan altin bilezik,
sonra ustadan ¢iraga gecer ve nihayetinde degerini kaybeder
konuma gelmistir. Geleneksel el sanatlarinin kaybolmasi, milli
kiltirun ve etnografik kazanimlarin kaybolmas: demektir.
Baz tlkelerde devlet eliyle desteklenen geleneksel el sanatlari,
tilkemizde kaybolmanin egigindedir.

Osmanli déneminde Anadolu'da bir¢ok bicak yapim
merkezinin ortaya ¢iktig: bilinmektedir. Bu merkezlerden
bazilar1 giintimiize kadar énemlerini korumugtur. Bursa, en
6nemli bigak yapim merkezlerinden biridir. Bu makale ile
Bursa bigaklar1 kayit altina alinmig ve Bursa bigaklarinin temel
ozellikleri belirlenerek, tipolojisi ¢ikartilmaya ¢caligilmigtar.

Bu nedenle Bursa bigaklarinin tipolojisi yapilirken éncelikli
olarak sap formlar1 ve malzemeleri dikkate alinmigtir. Sap
formlar: ayny, islenis teknigi farkl oldugu durumlarda

alt gruplandirmalara gidilmigtir. Ayrica Bursa bigak¢ilig
geleneginde kin ve kilif 6nemli bir ayrintidir. Kilig, hancer ve av
bicaklarinda kin halen ézenle yapilirken, mutfak bigaklarinda
plastik kilif, ambalaj amach tercih edilmektedir. Bu makalede
Bursa bigaklarinin tipolojik ¢éziimlemesinde kin ve kihiflar da
dikkate alinmigtur.

Bursa bigak¢iligi, 700 yallik seriivenini siirdurebilen
geleneksel mesleklerden biridir. Bu ¢caligmada, Bursa bigak¢iliga
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ve Bursa bicaklar1 aragtirilmig, Bursa bigaklarinin tipolojisi
cikartilmaya caligilmigtir. Boylelikle, 700 yillik okulun ve
dolayisiyla kaybolmamasi gereken bir hazinenin hafizalardan
silinmesinin 6niine ge¢mek hedeflenmigtir.

Bu makalede geleneksel Bursa bicaklarinin ézellikleri
ortaya konmustur. Bicag: Bursali yapan kriterler belirlenirken,
giiniimuz sorunlar1 da goz ardi edilmemistir. Geleneksel
yontemlerle yapilan el igi bicaklarin, gelecek kusaklara
aktarilabilmesi i¢in hem yerel, hem de ulusal yénetimlere diisen
gorevler maddeler halinde ¢ikartilmigtir. Fabrikasyon triinler
karsinda sadece ti¢ bigak ustasi ile yagamaya ¢aligan geleneksel
Bursa bigaklarinin, diilnya markas: olabilmesi bu makalenin
diger bir hedefidir. Aragtirmada, Bursa’nin demircilik
gelenegiyle yapilan bicaklar ile 93 Harbi sonrasindaki Bursa
bicaklarinin baglantisi da kurulmustur.

Anahtar Kelimeler: Bursa, Bursa bicak¢iligy, bicakeilik,
geleneksel, tipoloji.

Abstract

Today, tolivecrafts is like a
miraclewhentheserialandfabricatedproductsincreaserapidly.
New productsthatcomewithimprovingtechnology,
has wipedoutmanyconcepts in ourlives. Dozens of
professionssuch as tinsmith, copper, feltmaking, wicker,
blacksmithing, fragrance-making, spoon-making, ropery,
stoneworkandpotteryhavebeensuccumbedtotechnology. At
thesame time, although it is knowntocontainculturalvalues
of ournation, all of theseprofessionshave not
beenpreventedtolose. Perhapsthebiggestfactor is
thatpeoplenolongerneedtothisproduct. However, it is not
different in the traditionaloccupations which they are
neededbythepeopleeventhoughtheirconsumptionsareincreased.

Turkish culture is virtually rich and colorful. An unrecorded
handcraft always exists in almost every part in Anatolia. Bursa
cutlery is just one of them. Unfortunately, we have no reliable
source regarding Bursa knives. That’s why we have obstacles in
academic study and research.

One of the biggest problems in producing handmade
knives is mass production. As known, mass production
means less cost and it eliminates the master-apprentice
tradition. This handcraft passed along from father to son to
be a priceless legacy then from master to apprentice in earlier
times is now about to disappear, which means loss of cultural
and ethnographic values. Traditional handcrafts which are
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subsidized in some countries are on the verge of disappearing
in our country.

It is known that there were lots of towns where knives
were made in the Ottoman Empire Period. Some of them
still exist and Bursa is one of the most important ones. With
this article Bursa knives have been recorded and given basic
features of them and obtained typology. To that end, firstly,
the forms of handles and materials used were analyzed in
having the typology. When handle forms were the same but the
embroidery technique was different. Classifications were made
under subgroups. On the other hand, carrier sheath is another
major detail in traditional Bursa knife. Sheaths for spear,
dagger and hunting knives are made with great care, whereas,
plastic carrier is preferred for kitchen knives for package reason.

Thecutlerprofession in Bursa is one of
thetraditionalprofession can maintainits 700-year
adventure. Inthisstudy, cutlerprofession in Bursa
andBursa’sknives has beenresearchedandtypology of
Bursa’skniveswastriedtogenerate. Thus, the 700-year
schoolandtherefore a treasurewhichshould not be lost,
aimedtopreventdeletionfrommemories.

And in this article, carrier and sheaths are carefully
considered in the analysis of the typology. The characteristics
of traditional Burs knives were cited in this article. In doing
so, recent problems concerning Bursa knives were questioned.
Responsibilities of national and local administrations were
stated one by one in order to pass along traditionally made
Bursa knives to future generation. Another objective of this
article is to introduce Bursa knives to World markets. Unlucky,
this handcraft lives on thanks to just three knife masters at
present. In this study, a link was constructed between knives
traditionally made the knives made in recent years.

Keywords: Bursa, cutlery in Bursa, cutlery, traditional,
typology.

GiRig

Bigak; bir sap ve ¢elik bgliimden olusan kesici arag
(TDK, 1998:284) olarak tanimlanir. Bu tanimdan hareketle
bigagin, insanhgin varolusundan ¢ok sonra ortaya ¢iktig
soylenebilir. Her ne kadar kesmek ve delmek i¢in eski tag
caginda aletler kullanilmigsa da, bir sap1 olmadig: icin bigak
olarak degerlendirilemeyebilir. “1.0. 4 binli yillarda yeni aletler
bulunmustur: Balta, keser, daha sonra da tagtan orak ve capa”
(Tanilli, 1994:22).Kesici olarak kullanilan aletlere sap takilmig
ama ad1 hala bicak degildir.

El sanati iiriinleri; “kendine 6zgii yapim gekli olan;
tretimde yogun makina kullanimi olmayan ve basit el araglar
kullanilarak imal edilen triinler olarak tanimlanabilir. Bu
iiretim, el becerisine, geleneksel bilgi ve gérgiiye dayanmakta ve
¢ogu zaman gelenege dayali olarak dgrenilmektedir” (Doganay,
2013:52).Geligen sanayilesme ve otomasyon sistemi, ginlik
hayatimiza iyice yerlegirken el sanatlarini da yok etmeye
baglamigtir. Zahmetsiz ve seri tretim maliyetleri diigurirken,
usta-¢irak gelenegini de ortadan kaldirmistir. Onceleri babadan
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ogula takilan altin bilezik, sonra ustadan ¢iraga gecer ve
nihayetinde degerini kaybeder. Geleneksel el sanatlarinin
kaybolmasi, milli kiiltiiriin ve etnografik kazanimlarin
kaybolmas: demektir. Baz: iilkelerde devlet eliyle desteklenen
geleneksel el sanatlari, tilkemizde kaybolmanin egigindedirler.

Milli kalturamuzin belli bagh égelerinden birisi
demirciliktir. Tiirk geleneginde demirin ve demircinin bu
derece deger kazanmis olmasi biraz da Turk’un yagantisindaki
ozellikten gelmektedir. Bunda karakteristik ve fiziki yapilarinin
yaninda atin ve silahin roliinii géz ardi etmemek gerekir.
Zaten, “Ergenekon destaninda demirden dagin eritilmesi, bu
dag eritmek i¢in yetmis buyiik koragun kurulmas, Tirkler
arasinda demircilik sanatinin ne derece eski olduguna igaret
eder” (Kaya, 2002:9). “Goktuirk ve Uygurlar déneminde
Turk Maden sanatinin gelistigini bicak ve kiliclarin silah ve
gunliik esya olarak kullanildigim gériiyoruz. Goktiurk dénemi
Balballarinda beyler, belindeki bigak ve kiliclar1 ile tasvir
edilmigtir. Burada bicak ve kili¢ kahramanlik ve hakimiyet
sembolii olarak goriilmektedir. Uygur fresklerinde de bicak
tasiyan figurler gorulir. Bigak, Selcuklu dénemi kaynaklar:
Divan-1 Lugat-it Turk ve Kutadgu Bilig'de “bicek” seklinde
ge¢mektedir ve bu dénem kiiltiirinde 6nemli yer tutmaktadur.
Anadolu'da Alaeddin Keykubat zamaninda (1220-1237)
sehirlerin guvenligini saglayan Ahilerin bellerinde bigaklar
bulunuyordu”(Karpuz, 2011).

Osmanli déneminde Anadolu’da bir¢ok bicak yapim
merkezinin ortaya ¢iktigibilinmektedir. Bu merkezlerden
bazilar gintimiize kadar énemlerini korumusgtur. “Bursa,
Balikesir, Yatagan, Afyon, Ankara, Kastamonu ve Stirmene
bu merkezlerden birkagidir”(Karpuz, 2011).Bu merkezlerin
¢ogunda geleneksel bicak¢ilik kaybolmus, teknolojiye yenik
diugmugtiir. Bursa ve Siirmene bigaklari, hentiz yagam savagini
kaybetmemis, gelenekselliginin 6ziinti bozmadan teknoloji
ile yasamay1 bagarabilmistir. Ama yine de yasam sartlari, ucuz
maliyet ve seri iiretim, 6zellikle de insan
saglhgin tehdit eden kontrolstz ithal bigaklar, agilmas: zor
engeller gibi gorilmektedir.

BURSA’NIN BICAK TARIHI

“Bigak¢ilik, Bursa'da yatagan, pala, saldirma, kilig, kama,
hancer, balta gibi iri ¢esitlerle baglamis ve uzun miiddet bu
sekilde devam etmistir. Yenicerilikten sonra gitgide boylar1
kisalan bu cesit kesici aletler, yerlerini daha kiigiik kamalara,
sivri u¢lu bigaklara, daha sonra da ekmek, sofra ve meyve
bicaklarina birakmigtir”(Sarag, 2005).

“Kesici ve delici silah ve alet grubuna gren bigak, bir sap
ve bir namludan olugmaktadir. Namlu ¢ok degisik formlarda
olabilmektedir. En ayirt edici 6zellik tek agizli namlunun kalin
sirth ve keskin agizli olmasidir” (Resim 1) (Biber, 2005:12-
13).Bigak, ayn1 zamanda bir silah olmasi nedeniyleénemilidir.
Gunka Osmanli’nin giigli bir ordusu vardir ve bu ordunun da
saglam silahlara ihtiyaci olacaktir. Ozellikle de 1326 yilinda
fethedilen Bursa, sadece Osmanli'nin bagkenti degil ayni
zamanda demir iglemeciliginin de bagkenti olmugtur. Osmanh
ordusunun buyiik bir pazar olugsturmas: kili¢ ve kama gibi
silahlarin yapimini 6n plana ¢ikartmig ya da en azindan tarihi
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belgelerde bu silahlara daha fazla yer verilmigtir. Bu durum
“Bursa’nin, Yatagan, Istanbul ve Filibe”(Koca, 2005:187-8) gibi
silah tiretimi merkezi olmasini saglamistir. “Ozellikle de 19.
yuzyilin sonlarindan itibaren ise kili¢ yerine el maharetinin
veya ustaligin 6n plana ¢iktig 6zel bigak ve el aletleri imalat:
daha ¢ok 6nem kazanmistir” (Koca, 2005:188). Oyle ki; 1913
yilinda yapilan sanayi sayiminda, tim Hiidavendigar (Bursa)
ilinde yuiztun uzerinde bicakg ditkkan: oldugu gérilmiigtur.
Yillik bigak iiretiminin ise bir milyonu agtig, devletin resmi
rakamlarindan anlagilmaktadir. Ancak 1926 yilindaki kayitlara
gore Bursa’da ancak elli kadar bicak¢1 bulunmaktadir(Kent
Miizesi, 2014).

Bursa, zaman zaman bicak ustalari icin zorunlu gé¢ merkezi
olmustur. fki énemli olay, bircok bigak¢inin kendi sehrinden
ve hatta vatanindan kopup Bursa’ ya yerlesmesine neden
olmustur. Bunlardan ilki ve en énemlisi 93 Harbidir. “Berlin
Antlagmasi ile Osmanh Devleti, ¢ok fazla toprak kaybetmis,
Balkanlar’daki niifuzunu biyiik 6lciide yitirmistir. Balkanlar'da
ve Kafkasya'da sayilar1 bir milyonu agkin Osmanl vatandag:
miilteci konumuna diigmiis, savas stiresince ve savagtan
sonra Anadolu’ya dev go¢ dalgalar1 yaganmigtir”(Vikipedia,
2014). Ozellikle de bigak ustalar1 daha ¢ok Bursa’ya go¢
etmis ve yerlesmiglerdir. Kendi kiiltiirleri ile Bursa kiltirina
kaynagtirarak Bursa bigaklarina yenilik ve canlilik getiren bicak
ustalar:

Bursa markasinin olugturulmasinda énemli katkilar
saglamiglardir. Ancak bu, daha éncesinde Bursa'da bicakgilik
yoktu anlamina gelmemelidir.

Bicagin ergonomik yapisinda yenilikler yaparak, Bursa
bicagin kilig ile kama arasindaki silah gériintiisinden
kurtarmiglardir. Ancak Tirk kilicinin tipolojik bazi 6zellikleri
bugiin bile Bursa bigaklarinda kullanilmaktadir.“Ségiit dili, yilan
dili, bel bigaklarive kulakl denilen bicaklar érnek gosterilebilir”
(Kavakli, 2007:65).

Bursa bigak¢iligi Arnavut ¢akisi gibi yeni bir katlanir bicakla
tanigmigtir.

Bicaga su verme agamasinda, kestane kémiirii koru
ile tanigan go¢men ustalar, su verme isleminde 6nemli
gelistirmeler yaparak namlunun keskinligini arttirmisg, bicak
agzindaki deformasyonlar: 6nleyerek kérelmeyi bityiik oranda
engellemislerdir.

Bursa bigaginin keskinliginin arttirilmasinda énemli
etkenlerden bir digeri, yiiksek karbonlu ¢elige tictincii

«_ »

v” ag1z eklenmesidir. Bu zamana kadar kili¢, kama ve
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hancer geleneginden gelen bir “v’li veya iki “v’li agiza,
gogmen ustalarca ti¢tinci bir “v” eklenerek, hem bigagin
keskinligiarttirilmig hem de Bursa bicagina kimlik
kazandirilmigtr.

Bursa ve Bursa bigak¢ilign icin ikinci 6nemli gelisme ise
1953 yilinda gikartilan 6136 sayili ategli silahlar kanunudur. Bu
kanunla, oluklu, yivli bicak ve benzeri aletlerin yapilmas: ve
satilmasi yasaklanmigtir. Bu kanundan en ¢ok etkilen Siirmene
bigakeilar1 olmustur. Oyle ki, Stirmene’de “1953 éncesinde
yaklagik elli ev tipi atélyede bigak iiretimi yapilirken, yasak
nedeniyle bu faaliyetle ugrasan ustalarin ¢ogu Istanbul, Bursa,
Kocaeli gibi sehirlere gé¢ etmek zorunda kalmigtir”(Doganay,
2013:52).6136 sayili kanunla ikinci kez gé¢ alan Bursa, ¢ok zor
anlar yagamalarina karsin, kanunun emirleri dogrultusunda
iretimlerine devam etmiglerdir. Bu kanunla birlikte:

Bursa bigaklarinin en belirgin 6zelligi olan yivli ve oluklu
bicak tiretimine son verilmistir.

Yivli ve oluklu bigaklar tutanakla toplanmigtir.

Yivsiz ve oluksuz iiretilmeye baglanan Bursa bigaklar, artik
tamamuyla silah géranimiinden kurtulmustur.

Silah ézelliginden kaynaklanan sert ve demir yapili namlu,
yerini daha esnek ve keskin bir namluya birakmigtir. Bu
esneklik dyle bagarili olmugtur ki, bigak ustasini ve Bursa
bicagini tanimlar hale gelmigtir.

Silah ve avcilik 6zelliginden siyrilan bigaklar, eskisi gibi agir
ve hantal degil, hafif ve iglevsel olmaya baglamstir.

Kasap, ekmek, peynir, meyve ve av bicag gibi bircok yeni
tasarimlar ¢tkmaya baglamigtir, her bigak¢inin kendine has
modeli olugmustur.

Bi¢aklarin namlusuna yiv yerine bigak ustasinin ismi
kazilmaya baglanmgtir.

Hediyelik ve hatira bicaklar: iiretilmeye baglanmistir. Bu
bigaklarin sap ve namlularinda altin, giimiig, kiymetli taglar ve
madenler islenerek bigakta siisleme gelenegi baglamistir.

Her Bursa bigag i¢in kin yerine kilif (ambalaj) yapilmaya
baglanmugtir.

Bigaktaki ustalik daha da kusursuzlagarak; “bicagin suyu,
bicak¢inin namusudur” sézii, Bursa bigakg¢ilarinin bir ¢egit
Hipokrat’i olmustur.

Tam bunlar ayni zamanda Bursa bicaginin 6zelliklerini
de olusturmaktadir.Bu 6zelliklere; sirt kisminin en uca kadar
hafiften siizme olarak incelmesi, namlunun son ucunun sapla
bulustugu yerde diizgiin durmasi, namlu ile sapin birlestigi
noktada kesim hatasi olmamas, sapta yarik, ¢atlak olmamasi,

Bursa Bicaginin Anatomisi

Bicak Ustasinin |mzas (Marka)
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keskin olmas: ve bir kilifa konulmas: (Kiigiikata, 2011) gibi
ustalik maharetlerini de eklemek gerekir.

Bigakgilar icin kara yil olarak tanimlanan 1953 yili, ashinda
Bursa bigaklari i¢in yeni bir déntim noktasi olmus, Bursa
bicaklarinin kusursuzlagmasina 6n ayak olacak radikal adimlar
atilmigtir. 6136 sayili kanun, bicakeilar: ekonomik zorluklara
diistirmis olsa bile, Bursa bicak¢iliginin kendini yenilemesine
vesile olmugtur.

BURSA BICAGININ TiPOLOJisi

Demirci gelenegiyle yapilan bicaklarin, bugiinkii bicaklarin
tipolojik yapisiyla ayni olamayacag aciktir. 93 Harbi ve 53
yasasi, Bursa bicaginin tipolojisini temelden etkileyen iki
onemli gelismedir. 700 yillik Bursa bigaginin 150’ye yakin ¢esidi
bulunmaktadir. Her birinin gérev ve boyutlar farkli olmasina
kargin temelde aym1 tipolojiye sahiptirler. Bilinen tum
bigaklarin tipolojileri birbirine benzer olmakla birlikte baz
tipolojik unsurlarin iglenmesi Bursa bicagina has ézellikler
tagimaktadir. Bicak sap1 malzemesi ve iglemesinde, namlu
suslemelerinde, hatta Tiirk kihia 6zellikleri tagiyan bazi bigak
turlerinin tipolojilerinde, Bursa’ya ¢zgii, Bursa tipi
olugturulmustur.

Bursa bigaklarinin tipolojisi yapilirken éncelikli olarak sap
form ve malzemeleri dikkate alinmigtir. Sap formlar: ayn,
islenis teknigi farkli oldugu durumlarda alt gruplandirmalara
gidilmistir.

Bursa bigak¢iligi geleneginde kin ve kilif 6nemli bir
ayrintidir. Kili¢, hanger ve av bigaklarinda kin halen 6zenle
yapilirken, mutfak bicaklarinda plastik kilif, ambalaj
amacl tercih edilmektedir. Bursa bicaklarinin tipolojik
¢6zimlemesinde kin ve kiliflar da dikkate alinmigtir.

Bursa Bicak ve Kinlar1 (Bursa Kent Miizesi)

SAPLAR:

Saplar, Bursa bicaginin énemli 6zelliklerindendir. Saplarin
malzemesi ne olursa olsun teknikte ti¢ farkl sap tespit
edilmigtir. Bunlar, yekpare, kapak ve kaliptir. Malzemenin
ozelligi teknigi belirlemede 6nemli bir etkendir. Zira her
malzeme, yapisi geregi her teknige uygulanamamaktadir.

Gelisen teknoloji ve kimya sanayii her ne kadar malzemeyi
cesitlendirse de, Bursa bigak¢ilarin temelde kullandig: malzeme
alt1 cesittir. Malzemenin saglikli olugu, sik goriintisi, kolay
islenmesi ve namluyla olan uyumu Bursa bigak¢ilarinin
tercihlerinde 6énemli birer etkendir. Bursa bicaklarinda en fazla
kullanilan malzemeler; boynuz, kemik, maden, agag, plastik ve
fiberdir.
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I. TIP:BOYNUZ SAP

Boynuz, bicak yapan her ustanin kullandig: saglam bir
maddedir. Hemen her tirli hayvanin boynuzlarindan sap
yapilabilmektedir. Ancak en ¢ok tercih edilenler, geyik, manda,
kog, teke ve yaban kecisi boynuzlaridir. Boynuz sapl bigaklar
daha ¢ok av bigaklaridir. Dekoratif gériintiisiiniin yaninda,
dogal malzemesi ile av konseptine uygun olmasi, avclarin
ilgisini cekmektedir. Tipoloji olusturan kisim ise boynuzun
kendisi degil, kullanilma geklidir. Boynuz, av bicaklarinin
yaninda, mutfak bicaklarinda, hediyelik ve hatira bicaklar ile
cakilarda kullamilmigtir.

IL. TiP: KEMIKSAP

Sigir, deve gibi iri hayvanlarin kaval kemiklerinden yapilir.
Biiyiikbas hayvanlarin tercih edilmesinin iki 6nemli nedeni
vardir. Birincisi saglamlig digeri ise kiigiikbaglara oranla
kokmuyor olmasidir. Kemik saplar, hemen her tiirli bicakta
uygulanabilir. Mutfak bicaklarinin tamamu, ¢akilar, hediyelik ve
hatira bigaklar1 ve av bigaklarinda rahatlikla uygulanir. “Kemik
sap onix mermeri gibi giizel bir géruniim alir. Beyazlhig: ile
dikkat ¢eker” ( Kavakli, 2007:61). Ancak kemik saplar, boynuza
oranla daha kirilgandur.

IIL. TiP: MADENISAP

Madeni sapl Bursa bigaklarini iki alt grupta toplamak dogru
olabilir. Saplarin malzemesi ayni olmasina kargin yapilis tarzina
gore iki farkli teknik kullanilmigtir. Birincisi kalip sap, digeri
ise yapigtirma saptir. Her iki sap tipi Bursa bicak ustasinin
maharetiyle orantili bagar: gostermektedir. Bursa’da maharet,
her zaman teknigin iistiinde tutulmug ve “usta” kavraminin
6zel bir hiirmeti olugmugtur.

“Bursa bigaklarinda genelde tutya, piring, gimus bazen
demir sap kullanilmigtir”(Kavakli, 2007:61). Celik ve krom
saplarin da kullanildig: gérilmektedir. Madeni saph bigaklar
daha agir olmasi ve eli yormasi nedeniyle daha az ragbet
gormektedir.

III. Tip A: Kalip:Bu tip saplar kalip kullanilarak yapilan
madeni saplardir. Bigak i¢in uygun form ve boyutlarda
kalip yapilarak, sap tarafi kaliba sokulur. Eritilmesi kolay
olan madenlerden piring, tutya, aliminyum ve kurgun kor
halde kaliba bosaltilarak donmasi beklenir. Dékiim saplar,
yapistirmal saplara oranla daha hafif ve saglamdur.

III1. Tip B: Kapak:Bu tip saplarda ise 6nceden hazirlanmig
olan iki par¢anin bicaga eklenmesi iglemi yapilmaktadir.
Bu iglem i¢cin demir, krom ve ¢elik gibi tabaka metaller
kullanilmaktadir. Yapilan iglemler ise:

“Bigaga sap olacak maden kesilir, bicimlendirilir. Namlu
yuvasi birakilir. Parca kaynak edilir. Bigcak sapa gegirilir, icerisine
macun akitilir ve dondurulur.

Tki parca halinde hazirlanan madeni sap, namlu tizerine
civilenir, pulla pergin edilir. Diizeltilip parlatihir”( Kavakl,
2007:61).

IV. TiP: AGACSAP

Agac, kolay bulunan ve kolay islenebilen bir malzeme
olmasi nedeniyle bicak¢ilarin cok ragbet ettigi malzemeler
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arasindadir. Ancak bu her agacin kullanilabilecegi anlamina
gelmemektedir. Agacin kolay islenmesi kadar saglam ve
dayanikli olmas: da énemlidir. Bu nedenle en ¢ok tercih edilen
agaclar; giirgen, ceviz, gil, simgir, abanoz, maun, kestane ve
digbudak agaclaridir. Bicagin daha hafif olmas: i¢in ise sogiit
ve cam agaclar tercih edilmektedir. Yapilis tarzlarina gore
agac saplar iki gruba ayirmak miimkiin olacaktir: Yekpare
saphi ve kapak sapl bicaklar. Ancak bu sap tiplerinin kullanim
alanlarini belirleyen keskin bir ¢izgi yoktur. Namlusu 35

cm ye kadar ¢ikabilen av bigaklarinda saglam olmayacag:
disiincesiyle yekpare sap kullanilmayabilirken, estetik ve
zarif goriinebilecegi diistincesi ile 8 cm namlu uzunlugu olan
meyve bicaklarinda kapak sap kullanilabilmektedir.

IV. Tip A: Yekpare: Bicaknamlusununform ve
buytklukleri bigak tiirlerini etkiledigi gibi sap yapim teknigini
de etkileyebilmektedir. Ancak bigak ustasinin zevk ve
estetik ol¢iileri, agacin kalitesi ve bicagin tirii, sap teknigini
belirlemesinde daha etkin olabilmektedir. 15 ile 35 cm
uzunluklarinda namluya sahip av bicaklarinin saplarinda
yekpare sapin saglam olmayabilecegi diistuniilse bile, ustanin
zevkleri her zaman daha belirleyici olmugtur. Bu nedenle
yekpare saplar, hem 8 cm’lik bir meyve bicaginda hem de 35
cm’lik bir av bicaginda gorilebilir.

IV. Tip B: Kapak (iki Par¢a):Genelde daha biiyitk
boyutlardaki bigcaklar ve satirlar i¢in uygulanan bir sap
teknigidir. Ancak ustanin zevk ve begenisi, bu teknigi
her tirli bigaklara uygulayabilmektedir. Kapak,birbirinin
aym1 olan iki parcanin, bicagin kabzasina ic ice gelecek
sekilde percinlenmesi teknigidir. Bigagin ¢elik kabzass, iki
parca agac sapin kenarlarindan gérilebilmekte, sapin
cevresinecekilmis celik bir bilezik géruntiisii vermektedir.
Bu teknik i¢in yekpare sap yapiminda kullanilan tiim
agaclar kullanilmaktadir. Abanoz ve maun agaclari,
muzik aletlerinden tespihe kadar bir¢ok esya yapiminda
kullanildigindan, saglam ve pahalidir. Bu nedenle de
bigak¢ilar bu agaci daha 6zel bigaklarda kullanmayi tercih
edebilmektedirler.

V. TIP:PLASTIKSAP

Plastikler, petrol veya petrol tiirevlerinden elde edilir.
Son derece hafif ve kolay sekil verilebilme 6zelliklerinden
otur giderek daha yaygin sekilde kullanilmaktadir
(Erdal, 2009:144).Plastik, ekonomik olmasina karsin
Bursa bicak¢iliginda uzun siire fazla tercih edilmemigtir.
Ancak belediyelerin saglik gerekcesiyle, halka acik gida
igletmelerinde ve lokantalarda kesici aletlerde ahgap sap:
yasaklamasiyla, plastik sap kullaniminda artig goralmiigtir.

Plastiklerin kullanimdaki artigla birlikte, renkli
plastiklerbi¢ak saplarinda kullanilir olmugtur. Ancak renkler,
sadece estetik amach degil, alg1 yiikklenerek de kullanilmaya
baglanmigtir. Ornegin tavuk bicaklarinin saplarinda sar1
veya beyaz, balik bicaklarinin saplarinda mavi, et bigaklarinin
saplarinda ise kirmizi renkli plastikler kullanilmigtur.

Bursa bigakgilar plastigi iki farkli gekilde kullanmaktadar.
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Birincisi yekpare, digeri kaliptir. Her iki teknik de ustanin el
isciligine dayanmamaktadir. Yekpare sap hazir gelirken, kalip,
dékiumeciiye génderilen namlulara uygulanmaktadir.

V. Tip A: Yekpare: Ahsapyekpare saplar gibi fabrikasyon
olarak alinirlar. Ancak sirt kismindan, usta tarafindan testere
ile kanal agilir ve namlu i¢in yer hazirlanir. Usta bu kanal
icine bigagin kabzasini yerlegtirerek percinler. Temizleme ve
parlatma igleminden sonra bicak, kullanima hazirdir.

V. Tip B: Kalip: Bu sistem biraz daha otomasyona
baglanmig gibidir. Ustanin mahareti sadece namlunun
islenmesinde goriilebilmektedir. Sap takmaya hazir namlular,
kalipciya gonderilir. Bu teknikte:

Kalip degismedigi surece sap modeli degismez.

Kalibin degismesi maliyeti arttiracag i¢in ayni kalipta
farkl ustanin namlularini gérmek mimkiindiir. Ancak
bircok bicak ustasinin kendine ait ve sadece kendisinin
kullanabildigi ¢zel kaliplar1 da bulunmaktadar.

Kalip sapta pergin veya ¢ivi kullanilmaz. Namlu, direk
kaliba gore hazirlanilir ve sogutulur. Percinlerin paslanmasi
veya dip aralarina artiklarin birikmesiyle sagliksiz ortam
olugabildiginden, plastik de olsa kalip saplarin saglikl oldugu
soylenebilir.

Goriinti, ucuz bicaklar: hatirlatir. Usta maharetinden
ziyade, ticari kaygilar hemen hissedilir. Bursa bicakgilar: icin
ticari kaygi arka plandadir. Her usta, kullaniciy1 komgusu gibi
gorur ve komgusuna kéti trtin vermek istemez.

VI. TiP: FIBERSAP

Fiber, sikigtirilmig kagit demektir. Plastik 6zellikleri
tagir ancak ham maddesi nedeniyle daha saglikli veahsap
goruniumlidirler. Hatta ahgaptan ayirt edebilmek ¢ok zordur.
Fiber, Bursa bigakeilar: tarafindan tercih edilen malzeme
degildir. Birkag usta diginda fiber kullanan usta yoktur. Fiber
saplar da fabrikasyondur. Bi¢ak ustas: sadece montajini yapar
ve temizler. Fiber saplar, diger fabrikasyon saplar gibi iki farkl
sekilde montaj yapilir. Yekpare ve kapak.

VI. Tip A: Yekpare:Diger yekpare saplardan tek farks,
malzemesidir.

VI. Tip B: Kapak:Birbirinin ayni iki parcanin, i ice
gelecek sekilde kapatilip sikistirilarak perginlenmesidir.

NAMLULAR

Bursa bigaklarinda esas olan namludur. Tam maharet
burada saklidir. Ustalik belgesi buradan alinir. Namlunun
suyu, esnekligi, keskinligi ve kolay kérlesmemesi, namlu ucu,
yanak a¢ilmasi, taslama, iglevselligi ve saglamlig bu kisimda
sekillenir. Bursa bigaginin diger bicaklardan ayrildig: ve
markalagtigs kisimdir namlu. Buna ragmen Bursa bigaklarinda
namluy, fazla cegitlenmemigtir. Kabza tiplerine gére iki, namlu
tiplerine gore ise dért farkl tip bulunmaktadir. Ancak bu
namlularin kendi i¢lerinde sayisiz ¢egitlendigi ve 150 den
fazla alt tipe ayrildig: bilinmektedir.




B 1. KABZALARINA GORE TiPLER:

150 den fazla isim ve iglevsellige sahip Bursa bigaklarinin
temelde iki farkl kabzaya sahip namlusu vardir. Yekpare kabzal
namlu ve kapak kabzali namlu.

L. TiP: Yekpare Kabzali Namlu:Kabza, adini aldig1 yekpare
saplar ile uyumlu olabilmek icin giderek incelen bir yapiya
sahiptir. Kabzanin incelmesi, sapin daha saglam olabilmesi i¢in
gereklidir. Bicak, kesme eylemi sirasinda tiim kuvveti sapin
bas kisimda topladifi i¢in bu kisim daha saglam olmalidir. Bu
nedenle bicak kabzas: da daha incedir (Cizim 3).

Cizim 3. Yekpare Kabzali Namlu

II. TiP: Kapak Kabzali Namlu:

Kapak kabzali namlu, sapa gore sekillenen diger bir namlu
tipidir. Kabza, kapak adi verilen iki par¢adan olusan sapin
arasinda sikigtirilmaktadir. Dolayisiyla kabzanin,sap eninde
olmasi zorunlu hale gelmistir. Kabzanin boyu, sapin bag kismina
kadar devam eder ve sapla ayni noktada biter. Kabzanin bitim
yeri, bazen dairesel bazen de duzdur.

B 2. TIPLERINE GORE NAMLULAR:
Namlular, islevselliklerine gére dort ana tipe ayrilmigtir.
Diger tum cesitler, bu tiplerin ayrintilanmasiyla olugturulmustur.

I. TiP: SIiVRI NAMLU

Namlu ucunun sivri olmasindan kaynaklanan 6zelligi
vardir. Bursa bicaklarindan en iglevsel olanidir ve belki de
bu yiizden en fazla tercih edilen namludur. Kolay kirilmayan
ve deforme olmayan sivri namlu, hemen her tiir bicaklarda
kullanilabilmektedir. Sebze, meyve, peynir, siyirma, et, av
bicaklari ve ¢akilarda bol bol kullanilmigtir. Hediyelik ve hatira
bicaklarda bile sik kullanilan bir namlu ¢esididir. Islevsel olusu,
saglam ve sik durusu, Bursa bicak¢ilarinin tercih sebebidir. Sivri
namlular, namlu formuna gore degiskenlik gosterebilirler. Diiz
ve sade form, en ¢ok kullanilandir. Mutfak bigaklar: icin en
uygun formdur. Kullanim alani da daha ¢ok bu yéndedir.

I. Tip A: Kilig:Turk kihcinin geleneksel formu, bu namluda
korunmaktadir. Gelenek ve géreneklerine bagh olan Bursa
bigakgilari, kili¢ formunu daha ¢ok av bigaklar, hediyelik, hatira
ve ¢aki bigaklarinda kullanmaktadirlar. Nadiren de olsa meyve
setlerinde gorulebilen kili¢ formunun, sirt agzi yarim yay
seklindedir ve sirt agz1 agilmayarak, siis amagh kullanilir. Ancak
baz biiyiik namlulu av bigaklarinin sirt agizlarinin da agildig:
gorilmektedir.

I.Tip B: Tek Tarafl1 Klasik Av:Form olarak I. Tip A
benzeridir. Boyut ve yanak kalinliklarinda farkliliklar olabilir.
En belirgin 6zelligi, bicak agzinin sadece bir tarafinin agilmig
olmasidir. Diger tarafi dizdiir ve ince taglamasi bulunur. Bu
ozellik yine Turk kili¢ 6zelliginden gelmektedir. Yatagan bel
bigaklarinin da tek tarafli agik agzi bulunur.

I. Tip C: Dalgali:Sirt kismi Tiirk kilicina benzeyen dalgali
sivri tip, hediyelik ve hatira bigag: olarak yapilir ve satilir.

Giiltekin ERDAL

Oldukg¢a narin, ince ve g1k bir yapisi olan bigagin agz1 deniz
dalgasini andirmaktadir. Yumusak ve tath bir dalgalanma
gosteren bicak agzi, ince bir taglama ile agilmigtir. Bigagin
ug kismi oldukga sivri ve iglevseldir. Bigagin kabza uzunlugu
neredeyse namlu uzunluguna esittir. Kabzada 5 ile 6 per¢in
deligi bulunur. Ancak bu delikler islevsellikten daha ziyade
sisleme amaghidir. Namluya dalga vurmak ile dalgali namlu
bigag: karigtirmamak gerekir.

I. Tip D: Yay:Sirt kismu i¢ bitkey, ucuna dogru kamburlagan
uzun ince bir namludur. Namlunun asil adini aldig1 agiz kismi
ise dig biitkey olup diizgiin bir yay olusturur. Daha ¢ok hediyelik
ve hatira bicaklarinda gériinen IV. Tip Yay namlu, meyve
bicaklari ve av bigaklarinda da goriilebilmektedir. Uzun ve narin
yapisy, kabza kismindaki 5-6 pergin deligi ile tamamlanmigtir.
Perginler iglevsel oldugu kadar susleme amaghdir. Namlu, gerek
formu, gerekse iglevselligi acisindan Bursa demircilik gelenegini
hatirlatir.

II. TiP: CENELINAMLU

Daha ¢ok kasap, et, balik ve satir bigaklarinda kullanilan
¢eneli namlu, namlunun sapla birlestigi sag alt kismin, saptan
daha yitksekte olmasidir. Bu yiikseklik bazen sola dogru agils,
bazen ise diktir. Namlu ¢enesinin a¢ik olmasi, agiz kisminin
tam anlamiyla kesme eyleminde olmasini saglar. Kesme
eyleminin, daha ¢ok bigagin sapa yakin noktasinda uygulandig:
gozlemlenerek, bu kismin saptan kurtarilmasiyla islevsellik
arttinlmigtir. Bursa bicaklarina 6zgii olan bu namlu tipi, her
tarla bicakta gorilebildigi gibi av bigaklari, meyve setleri, ¢akilar
ve satirlarda gériilebilmektedir.

Bursa bigaklarinda bilinen iki tip ¢ene vardir. 90 derecelik dik
¢ene ve sola yatik agili gene.

IIL. TiP: TESTERELINAMLU

Daha cok ekmek bicaklari i¢in tasarlanan testereli namlu,
meyve, sogan ve av bicaklarinda da gorilebilmektedir. Ancak
bicagin tira ve islevselligi g6z 6nine alindiginda testere,
namlunun sirt, sirt burun ve hem sirt hem agiz kisminin
bir bélumiinde gorilmektedir. Genellikle sirt kismi testereli
bicaklarda, testere agz1 buiytk digli yapilarak, bayat ekmek
kesiminde kullanilir. Cok iglevsellige sahip olmasi namlunun
farkh tarzlarda farkl bicak tiirlerine uygulanmasina vesile
olmustur. Testereli namlunun testere agz, her ustanin teknik ve
tarzina gore farkhiliklar gésterebilir.

IIL. Tip A: Sirt1 Testereli:Genellikle ekmek ve av
bigaklarinda kullanilanbu tip namluda sirtin bir bélumt testereli,
ag1z ise normaldir. Namlunun sirt testeresi genelde kalin digli
yapilarak soguk veya bayat ekmeklerin kesiminde kullanilir.
Normal ag1z ise, her turla mutfak iglerinde kullanilmaktadar.
Sirt1 testereli namlular, av bigaklarina silah gérunimi
verebilmektedir. Sirt testere, bazen agz1 agilmayarak estetik
gorunti olugturulmugken, cogunda agz: agilarak iglevsellik
kazandirlmgtur.

32



IIL. Tip B: Sirt1 ve Agz1 Testereli: Pasta bicag: olarak
bilinen namlunun, hem sirt1 hem de agiz kismu testerelidir.
Sirt testeresinin digleri biyuk, agiz testeresinin digleri ise daha
kiigiiktar. Bu da her iki agzin farkli amaglarda kullanildigimi
gostermektedir. Her ne kadar pasta bicagi olarak bilinse de bu
namlunun sirt testeresi ekmek, kek, kalin pastalar gibi hamuru
yogun yiyeceklerin kesiminde kullanilirken, ince testereli agiz
kismi sadece yas pasta i¢in tasarlanmigtir. Namlunun ¢ok
amacli olmasi, boyutlarini da buytitmiigtiir. Namlu uzunlugu 35
cm, eni 3 cm olan pasta namlusunun kabzasi ise 5 cm'dir.

IV. TiP: KUT BURUNLU NAMLU
Namlunun burun kisminin agili dikdértgen (kiit) seklinde
kesilmesidir. Kiit namlularin iglevselligi diger namlulara gore

daha azdir. Hatta baz1 bicak ustalarinca hi¢ uygulanmamaktadur.

Bu nedenle ¢ok fazla ¢egidi bulunmamaktadir. Daha ¢ok
testereli namlunun baz tiplerinde, kagar bigaklarinda, meyve
ve kahvalt: setlerinde kullanilmigtir. Kiit burun, meyve
setlerinde estetik, testereli ekmek ve kagar bicaklarinda
giivenlik, kahvalt: setlerinde ise yag ve benzeri kat1 gidalarin,
ekmek dilimine siiriilmesi amaghdir.

IV. TiP A: DaireselBurunlu Namlu: Kiit burunlu
namludan tek farki, dairesel bir buruna sahip olmasidir.
Dairesel olmasi, buiyuk 6l¢ekli namlularda giivenlik agisindan
tercih edilmektedir. 35 cm’lik testereli ekmek bicaklari ile
55 cm’lik déner bigaklarinda kullanilir. Dairesel namlular,
meyve ve kahvalt: setleri gibi 8 cm’lik kii¢iik namlularda sik
kullanilmaktadir.

C. KINLAR

Kin, bicagin sanindandir. Kini olmayan bicak her zaman
ciplak olarak gérilmiistir. Bursa'nin demirci ustalar,
yaptiklar: her kili¢, kama ve hanger i¢in kin dikmeyi maharet
saymuisg ve deriyi de demiri isler gibi iglemistir. Kin, genellikle
deriden yapilir. Ancak demir, ¢elik, aliminyum, bakir gibi
sert ve yumusak madenlerden yapilabildigi gibi agactan da
yapilabilmektedir. “Kinlar, tipolojik yénden baz: farkliliklar

gostermesine karsilik, iglevsel olarak birbirini tekrar etmektedir.

Kinlar gévde ve kin pabucu olmak tizere iki ana bolumden
olugmaktadir” (Biber, 2005:161).
Kin gelenegi giiniimiizde kiliclar i¢cin hala devam ederken,
bigaklarda bitmis durumdadir. Ozellikle de 1953 yasasi
ile bigaklarin silah gériinimden ¢ikartilmasi, bicaklar: bir
siire giplak birakmigtir. Ancak gelenek yok olmamis, sadece
malzeme degistirilerek, ince plastik kullanilmaya baglanmgtir.
Malzemenin degismesiyle birlikte isim de degiserek ambalaj
adin almigtir. Bicak i¢in yapilan bu yeni 6rti, ince plastik
ile ince asetat (naylon) kullanilarak yapilmaktadir. Ambalaj,
bicagin ayibini bir nebze kapatmus, ancak kullania i¢in saghk
sorunlar1 yaratmaya baglamistir. Ozellikle de yurt disina
yapilan bigaklarin naylon ambalajlari, kanserojen gerekeesi ile
donmektedir. Bu, ya ambalajlarin tamamen iptal edilmesini
yada malzemenin degistirilmesini zorunlu kilmaktadir.
Kinlar bigaklar icin 6zel olarak yapilir. Daha ¢ok hatira ve
hediyelik bicaklar icin gercek anlamda kin yapilir. Malzeme
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deridir ve bigcaga gore dikilir. Ancak kinlar: artik bicak ustas:
degil, tciinci kisiler yapmaktadar.

SONUC

Turk kaltiird, gercekten ¢ok zengin ve renklidir.
Anadolu'nun hemen yer yerinde hicbir kayit altina alinmamug
gelenek mutlaka vardir. Bursa bicaklar: bunlardan sadece
biridir. 700 yillik tarihi olan Bursa bigak¢iligi hakkinda saglam
bir kaynak bulunmamaktadir. Bu durum, akademik anlamda
inceleme ve aragtirmalar1 zora sokmaktadir.

Bursa bigak¢iligi hakkinda bilinen iki 6nemli déntm
noktasivardir. Her ikisi de sorun gibi gortunse de, ashnda Bursa
bicak¢ilifinin yenilenmesini saglamgtir.

Birinci nokta, 93 Harbi'dir.Bu savag, Bursa'ya biiyiik bir géce
neden olmustur. Yeni Bursali bicakgilarinin, Bursa bigaklarina
katkilar: yadsinamaz.Ancak bazi bigak¢ilarin, Bursa bigaklarim
gd¢menlere baglamig olmalarini kabullenmek zordur.

1953 yasas1 Bursa bigak¢ilign icin ikinci déniim noktasi
olmustur. Yasanin yiv ve oluklar: yasaklamasi, Tiirkiye
deki tiim bicakeilar: zora sokmusg hatta bazi bicakgilar: goce
zorlamugtir. Stirmene bigakgiligy biyiik yara alan 6nemli
merkezlerdendir. Bursa bigakgilari da “kara yil” olarak
tarumladiklari bu yilda ¢ok zorlandiklarini, iiretim ve satig
yapamadiklarini hatta devlet topladig: bicaklara 6demeyi geg
yaptigi i¢in iflas noktasina geldiklerini anlatmaktadirlar. Ancak
bu durumda dahi Bursa bigak¢iligi kendini yenilemeyi bagarmig
ve markasini koruyabilmistir. Oyle ki Bursa bicaklarmim
tipolojisi yeniden diizenlenmis, daha iglevsel ve estetik bigak
uretimleri yapilmigtir. 1990’lara kadar devam eden bu dirilis,
fabrikasyon ve otomasyon sistemlerinin yayginlagsmasi ile
yeniden duraganlagsmaya baglamigtir. Daha ac1 olani ise, namlu
yapiminda kullanilan celiklerde Fransa, {svicre ve Almanya gibi
iilkelere bagimh olmarmizdir. Ciinkii:

Bigak ustalar, yurt digindan da olsa, ¢elikleri dogrudan
alamamaktadirlar.

Aracilar, her zaman kaliteli celik satmamakta, bicak ustasini
¢ogu zaman atik celikleri almaya zorlamaktadir.

Fiyat olarak daha ucuza satilan karbon miktar: digitk
atik celikler, bazi ustalarca siirekli kullanilmaya baglanmigtir.
Dolayisiyla 6nce Bursa bigagi kalitesi, sonra imaji
zedelenmektedir.

Diger taraftan ithalatcilarin karbon miktar: diisiik olan
tabaka celiklere yonelmesi, Bursa bigak¢ilar: i¢cin énemli bir
sorundur.

Yerel yonetimler neler yapabilir?

Bursa Bigake: atdlyelerinin birbirinden uzak, deyim
yerindeyse daginik olmasi, ayni kaliteyi yakalamaya engel bir
durum tegkil edebilir. Miimkiin oldugunca bicak atélyelerini
aymni ¢at1 altinda veya ayn bolgede istihdam etmek yararh
olacaktur.

Bursa Bicaklari, tiretim agsamasinda denetim altina alinabilir.
Kalitede standartlagmak, markalagma yolunda énemli olabilir.
Denetim yetkisi bir kuruma veya dernege verilmektense,
Bursa Ticaret ve Sanayi Odasi altinda olugturulacak bir
degerlendirme komitesine verilebilir. Bu komite i¢cinde;
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valilikten, buytiksehir belediyesinden, tiniversiteden, emniyet
mudirligunden, bicak ustalarindan, bicak¢i derneginden,
kiltur mudurlagunden ve saghk midirluginden temsilciler
olabilir.

Bursa bicaklar i¢in pazar bulunabilir. Uretme sorunu
yasamayan bicakgilarin, satis korkusu azaltilabilir. Hatta haksiz
rekabetin 6nii kapatilmig olabilir.

Pazar icin en iyi baglangi¢ uluslararas: bir fuar olabilir.
Osmanli imparatorlugu déneminde oldugu gibi Bursa, yine
merkez olabilir. Dinyadaki bigak markalari arasinda yerini
alabilir.

Elle iiretilen her bir bicaga, denet¢i kurum tarafindan
bir sertifika verilebilir. Hem titketici hem de tretici kendini
giivende hissedebilir.

Hiikiimet yetkilileri neler yapabilir?

Celik tiretimine 6énem verebilir. Paslanmaz ve karbonu
yiiksek celik iiretimi yapilabilir.

Geleneksel bicak tireticilerine vergi kolayligi saglanabilir.
Katma deger olarak, bir gelenegin yasatilmasi kabul gérebilir.

Giraklik gelenegini yeniden canlandirmak i¢in énlemler
alinabilir. Ciraklik merkezlerinde bu yénde dersler konulabilir.

Teknik tiniversitelerin ilgili bolimleri altinda veya Meslek
Yiiksekokullarinda, tiniversitenin bulundugu bélgenin
geleneksel el sanatlarini yagatacak programlar acilabilir.
Universite ile geleneksel iiretim yapanlarin i¢ ice olmalar
saglanabilir.

Geleneksel yivli ve oluklu Bursa bigaklar icin 6zel izinler
cikartilabilir. Kullanim amaglari daraltilarak, hediyelik ve
hatira egyalar: kapsaminda tiretime izin verilebilir. En azindan
Japonya'nin geleneksel samuray kiliclar: ile aym 6lcade
degerlendirilebilir.

Geleneksel iiretim yapan tiim ustalara, 6zel tanitici belge
verilebilir. Bu belge ile usta, devletimizin giivencesi altina
alinabilir. Belge sahiplerinin sadece geleneksel tiretim yapmas:
yeterli goriilebilir. Ge¢imini saglayacak maas verilebilir. Urettigi
bicaklardan elde ettigi gelir ise ustann birikim yapmasim
saglayabilir. Dolayist ile bigake¢ilik, cazip meslekler arasinda yer
alabilir.
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